VIULTIPOWER

Der moderne Kraftiibersetzer mit pneumatischem Eilhub und
automatisch einsetzendem pneumohydraulischem Krafthub.
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MULTIPOWER

Vorteile
GroRte Eilhubkrafte durch Druck auf Luft- und Ol-Ringflaiche e MeR- und Steueranschluf
Reiner Druckluftbetrieb ohne Hydraulikaggregat e Kein Olnebel im Arbeitsraum
Schneller, pneumatischer Zustell- und Riickhub e Ansteuerung durch serienmafige Pneumatik-Ventile
Automatische Umschaltung auf Krafthub e Wartungsfreundlich — werkzeugschonend
Hohe Hubfrequenz (wegabhéangig) e Gerauscharm
Absolute Luft- / Oltrennung e Energiesparend, Drucklufteinsparung bis 80 %
Beliebige Einbaulage, kompakte Bauweise gegenuber Pneumatik-Zylindern

Keine Spiralfeder im Zylinder, die bei jedem Arbeitstakt gespannt und entspannt wird. Mit hohen Hub-
frequenzen belastete Federn haben eine begrenzte Lebensdauer und zerstéren bei Federbriichen das Geréat.

Und dadurch:

Keine Gegenkraft am Ubersetzerkolben wahrend des e Hochste Lebensdauer des Geréats, Hydraulik und
Krafthubs. Funktion des Gerats schon bei 2 bar. Pneumatikdichtungen nur von fihrenden
Kontinuierlicher Druck auf den Ubersetzerkolben beim deutschen Herstellern

Ruckhub, Druck und Rickhubgeschwindigkeit einstellbar
Uberragend giinstiger Luftverbrauch
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Anwendungsgebiete:
Umformen Montieren Spannen

1 (¢]] Zustellkolben Ubersetzerkolben

Aufbau und Wirkungsweise:

AnschluR 4-V1 druckbeaufschlagt, Anschluf? 2-V1
entliftet. Der Arbeitskolben und der Zustellkolben
fahren mit geringer Kraft und hoher Geschwindigkeit
aus. Durch den Staudruck uber 2.1-V1 wird Ventil V2
in Ausgangsstellung gehalten. Ventil V1, kundensei-
tig, hier nicht dargestellt.

1. Beginn Eilhub

Der Arbeitskolben trifft auf Widerstand und der Stau-
druck wird Gber Drossel D2 verzégert abgebaut. Ven-
til V2 schaltet um, der Ubersetzerkolben féhrt aus
und unterbricht die hydraulische Verbindung zwi-
schen Zustell- und Arbeitskolben.
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2. Beginn Krafthub
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Druck- bzw. Kraftibersetzung setzt ein, d. h. der
Arbeitskolben fahrt gegeniiber dem Ubersetzerkol-
ben mit erhohter Kraft, verkieinerter Geschwindigkeit
und verkirztem Hub (Krafthub) aus.

3. Krafthub

AnschluBR 2-V1 druckbeaufschlagt, Anschiuf3 4-V1
entliftet. Durch die Staudrucksteuerung tber 2.1-V1
schaltet das Ventil V2 um und der Anschluf3 4-\V/2
wird druckbeaufschlagt. Arbeits- und Ubersetzerkol-
ben fahren gleichzeitig ein. Sobald der Ubersetzer-
kolben die hydraulische Verbindung zwischen
Arbeits- und Zustellkolben wieder 6ffnet, wird der
Zustellkolben 6ldruckbeaufschlagt und fahrt zusam-
men mit dem Arbeitskolben in Ausgangsstellung
zuruck.

4. Rickhub




MULTIPOWER

Darstellung, gultig fir alle Bauformen & BaugréRen
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Kraftangaben am Beispiel der Bauform G:

Baugrofle Hubléngen Krafthublange Krafthublénge Krafthublange
unabhangig 0-12 mm 13-24 mm 25—-44 mm
bei 10 bar Luftdruck bei 10 bar Luftdruck bei 10 bar Luftdruck bei 10 bar Luftdruck
F Eilhub F Ruckhub F Krafthub F Krafthub F Krafthub
kN kN kN kN kN
o g G 20 2,65 2,52 21,1 20,8 20,8
c = G 40 3,75 3,34 41,2 41,2 41,2
o) 8 G 60 4,82 4,24 59,9 63,3 (*) 62,9
Cl) S G 80 6,67 5,63 78,9 78,9 82,5
— G 150 10,43 9,27 151,8 158,8 160,2
m G 300 17,08 15,87 319,7 322,5 2925
G 500 21,62 20,09 498,5 451,6 471,8
G 750 32,29 27,13 736,6 759,7
G 1000 41,70 37,09 975,1
bei 8 bar Luftdruck bei 8 bar Luftdruck bei 8 bar Luftdruck bei 8 bar Luftdruck
F Eilhub F Riickhub F Krafthub F Krafthub F Krafthub
kN kN kN kN kN
) G 20 2,12 2,02 20,2 22,9 20,9
— E G 40 3,00 2,67 (**) 43,1 41,9 39,7
g Cl) G 60 3,86 3,39 63,6 61,3 (**) 62,7
=] G 80 5,34 4,51 80,3 76,2 83,1
o0 ] G 150 8,34 7,42 147,0 (**) 150,6 157,6
af)] G 300 13,67 12,70 324,4 318,1 290,8
G 500 17,30 16,07 492,7 450,1 459,0
G 750 25,84 21,70 734,8 749,4
G 1000 33,36 29,67 949,2
bei 6 bar Luftdruck bei 6 bar Luftdruck bei 6 bar Luftdruck bei 6 bar Luftdruck
F Eilhub F Ruckhub F Krafthub F Krafthub F Krafthub
kN kN kN kN kN
<) G 20 1,59 1,51 18.6 20,6 20,6
o < G40 2,25 2,00 41,7 41,7 36,9
_g e G 60 2,89 2,54 (***) 61,4 56,9 59,6
T 5 G 80 4,00 3,38 80,0 70,7 74,0
O © G 150 6,26 5,56 137,0 143,4 149,8
m G 300 10,25 9,52 290,0 303,0 279,9
G 500 12,97 12,05 470,2 434,2 487,5
G 750 19,38 16,28 709,4 796,8
G 1000 25,02 22,25 1008,9

GemalR der graphischen Darstellung verhélt sich die Kraft im Krafthub, Eilhub und

Ruckhub linear zum Eingangsluftdruck.

Beispiel:

Zylinder der 10-bar-Baureihe, BaugroRe G 150, mit einem Krafthub von 10 mm

bei 10 bar Luftdruck:
bei 1 bar Luftdruck:
bei 6 bar Luftdruck

151,8 kN Presskraft
15,18 kN Presskraft
91,1 kKN Presskraft

*) bei maximal 9,5 bar Luftdruck
**) bei maximal 7,5 bar Luftdruck

dementsprechend: **¥) bei maximal 5,5 bar Luftdruck
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Kraft im Krafthub (Fxs): bis 1000 kN
Gesamthub: bis 400 mm

davon Krafthub 1 —12 mm

Abbildung:
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BAUFORM G

Gesamthubbegrenzung: nicht méglich
Krafthubbegrenzung: moglich
ziehende Arbeitsweise: nicht moglich

davon Krafthub 13 — 80 mm

Abbildung:
G40 E 100K 24

mit Analogsensor
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Anschlisse MULTIPOWER-Kopfstick:

» .. G 20 bis G 300 G 500
Anschlisse MULTIPOWER-Kopfstiick: 5
G 20 bis G300 G500 ab G 750 BT — —-—-B-‘: -
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Bau- Krafthub Krafthub
gréRe | Af7 | B c D |E| @H | K L M |N|P 13-28 mm 30 - 44 mm
Kraft in kN BL| B2 | R | Bl |B2 | R
G 20 40 | 70 | 6xM8x12 | 54 [10| 20 | 26 | M16x1,5 |15 [17 | 45 | 75 | 85 |130 | 75 | 110 | 170
G 40 50 | 8 | 6xM8x15 | 64 |10| 30 | 285 | M22x2 |20 [24 | 45 | 95 | 110 | 170 | 95 | 135 | 195
G 60 60 | 100 | 6xM10x16 | 78 [10[ 35 | 285 | M24x2 [20 [30 | 60 [ 105| 135 [ 195 [ 105 [ 170 | 255
G 80 70 | 110 | 6xM10x16 | 88 [10| 45 | 35 M30x2 [ 25 [36 | 60 [ 115| 135 | 195 | 115 | 170 | 255
G 150 75 | 135 | 6xM16x25 | 100 [15] 50 | 36 M30x2 [ 25 [41 | 60 [ 140 | 170 | 255 | 140 | 190 | 275
G300 | 100 | 175 | 6xM20x30 | 132 [13] 56 | 42 M39x2 [ 35 [50 | 85 [ 190 | 190 [ 275 [ 190 | 270 | 355
G500 | 115 | 200 | 8xM20x30 | 150 [25] 63 [ 52 M42x2 [ 40 [55 | 85
G750 | 150 | 270 [ 12xM24x40| 200 [25[ 100 | 60 M64x2 [ 60 [ 85 | 85 auf Anfrage
G 1000 | 150 | 320 [ 12xM24x40] 200 [25[ 100 | 60 M64x2 |60 [ 85 | 85

Die Langenmalle der Zylinder (MaRe F, S und T) sind hublangenabhéangig. Bitte fordern Sie unsere EinzelmaRblatter an.
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Kraft im Krafthub (Fxs): bis 1000 kN

Gesamthub: bis 500 mm

Abbildung:

UBOES50K6

davon Krafthub 1 —12 mm

Luftanschluss fir V2
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BAUFORM U

Gesamthubbegrenzung: mdglich
Krafthubbegrenzung: nicht moglich
ziehende Arbeitsweise: mdglich
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Anschlisse MULTIPOWER-Kopfstick:

U 10 bis U 300 U 500
Anschlisse MULTIPOWER-Kopfstick: - Bf‘ - e
U 20 bis U 300 U 500 - - B
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Bau- Krafthub Krafthub Krafthub
groflie Af7 B C D E OH K L M N | 1-12 mm 13 -28 mm 30— 44 mm
Kraft in kN Q | P |B1|B2] Q| R |B1|B2| Q| R
U 10 30 *) 6 x M6 x 11 40 10 16 24 |M12x1,5| 15 |14 50 | 70 | 122|115 |50 | 85 [ 137|130
U 20 40 | 70 6 x M8 x 12 54 10 20 26 | M16x1,5( 15 |17 [ 142 |45 [ 70 | 85 |162|130 [70 | 110|187 170
U 40 50 | 85 6 x M8 x 15 64 10 30 [285| M22x2 20 |24 | 172|145 | 85 [110( 197|170 (85 |135]| 222|195
U 60 60 | 100 6 x M10 x 16 78 10 35 [285| M24x2 20 |30 | 202 | 60 |100|135( 237|195 [100| 175|278 | 260
U 80 70 | 110 6 x M16 x 16 88 10 | 45 35 | M30x2 25 |36 | 222 |60 |110{135(248|195 [110|175]| 288 | 260
U 150 75 | 135 6xM16x25 |100 | 15 50 36 | M30x2 25 141 | 274|160 |135[175{314}260 {135]200] 339|285
U 300 100 | 175 6xM20x30 |132 | 13 56 42 M39x2 35 |50 | 354 |85 |175(200] 379 285
U 500 115 | 200 8xM20x30 {150 | 25 63 52 M42x2 40 |55 | 404 | 85
U 750 150 | 270 | 12xM24 x40 | 200 | 25 | 100 | 60 | M64x2 60 |85 auf Anfrage
U 1000 150 | 320 | 12xM24 x40 | 200 | 25 | 100 | 60 | M64x2 60 |85

*) bei BaugroRRe U 10 gelten die MaRe B1, B2, Q und R im Krafthubbereich von 1-28 mm.

Die Langenmalfie der Zylinder (MaRRe F und G) sind hublangenabhéngig. Bitte fordern Sie unsere EinzelmafRlblatter an.
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Kraft im Krafthub (Fxs): bis 1000 kN

Gesamthub: bis 500 mm
BAUFORM E

Abbildung:
E40 E50K 12

Verbindung von Arbeits- & Ubersetzerteil erfolgt ?ﬁ

BAUFORMEN E / Z

Gesamthubbegrenzung: mdglich
Krafthubbegrenzung: moglich
ziehende Arbeitsweise: mdglich

BAUFORM Z

Abbildung:

ZB80ESL0K 12
mit Gesamthubbegrenzung
und Druckschalter
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Die Anschliisse des MULTIPOWER-Kopfstiicks entnehmen Sie bitte
den Angaben bei der Bauform G bzw. der Bauform U.

wahlweise tber einen Hydraulikschlauch \—
(Standardlange 600 mm) oder Uber eine feste
Verrohrung
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groRRe Af7 E ZH K L M
Kraft in kN
E 20 40 | 10 20 26 M16x1,5 15
E 40 50 | 10 30 28,5 M22x2 20
E 60 60 | 10 35 28,5 M24x2 20
E 80 70 | 10 45 35 M30x2 25
E 150 75 | 15 50 36 M30x2 25
E 300 100 | 13 56 42 M39x2 35
E 500 115 | 25 63 52 M42x2 40
E 750 150 | 25 | 100 60 M64x2 60
E 1000 150 | 25 | 100 60 M64x2 60

Bau-
groiRe Af7 | E OH K L M
Kraft in kN

Z 20 40 [ 10 20 26 M16x1,5 15

Z 40 50 | 10 30 28,5 M22x2 20

Z 60 60 | 10 35 28,5 M24x2 20

Z 80 70 | 10 45 35 M30x2 25
Z 150 75 | 15 50 36 M30x2 25
Z 300 100 | 13 56 42 M39x2 35
Z 500 115 | 25 63 52 M42x2 40
Z 750 150 | 25 100 60 M64x2 60
Z 1000 150 | 25 100 60 M64x2 60

Die Langenmale der Zylinder (MaRRe F, G bzw. F, Y und Z) sind hubldéngenabhangig. Bitte fordern Sie unsere Einzelmafblatter an.

Bitte beachten Sie:
Alle im Prospekt dargesteliten Zylinder, Steuerungen und Pressen unterliegen einem standigen Entwicklungs- und
Verbesserungsprozess. Aus diesem Grund behalten wir uns technische Anderungen vor.
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STEUERUNG (AnschluBschema / Beispiel)

Legende:
D1 - Drossel (Einstellung Eilhubgeschwindigkeit)
D2 - Drossel (Einstellung Beginn Krafthub)
V1 - 5/2-Wege-Ventil (nicht im Lieferumfang enthalten)
? V2 - 5/2-Wege-Ventil (am Zylinder montiert und verschlaucht)
) :” Vorteile:
D1 D2 o 12 — . :
4 i e Kraft im Eil-, Kraft- und Ruckhub tber Druckminderer einstellbar
“ (1] e Steuerung der Kraft im Krafthub unabhangig von der Eil- und
522 Rickzugskraft
¢ Eil- und Riickzugsgeschwindigkeit tiber Drosseln einstellbar
. e Kraft im Krafthub linear zum Eingangsluftdruck am
2| |4 Anschluss 1-V2
. j 14
L=
A weitere Steuerungsmaoglichkeiten (Beispiele):
nicht im Lieferumfang e wegabhangige Steuerung
e zeitabhangige Steuerung
e elektrische Steuerung fur héchste Taktzahlen
PRESSENGESTELLE - ;:{_:ﬁﬂa__;h.,
B o
Yl n e
Die komplette Konstruktion, inklusive einer Finite-Elemente-Berechnung, ‘*;j L
erfolgt aufgrund Ihrer Angaben, insbesondere hinsichtlich der maximal I "44‘“
zuléassigen Aufbiegung. BLs T
Die Fertigung und Montage der Gestelle erfolgt in unserem Hause, = =:“J-=j
. - = — - Lo e e T
so dass die von unseren Kunden geaufRerten Winsche realisiert werden kénnen. SR T
AT AR ‘r'-'.: .
Ausfihrungen

e C-Gestelle,
mit oder ohne saulengefiihrter StéRelplatte

als Schweil3konstruktion

8|

als Brennbtigel

e Saulen-Gestelle, 2- oder 4-Saulen-Ausfihrung,
mit oder ohne saulengefiihrter StéRelplatte

RETE
.l ____ d : i’m S - e
T - .. Einzelarbeitsplatz s i A
e " Clinchbiigel Typ CB 080 flI,J : } .
e, | Zylinder: Typ Z 80, §_——= {
| 1 3 & — |
l _ £ mit Gesamthubbegrenzung e —

e
b

PRESSENSICHERHEITSSTEUERUNG

Fir alle unsere Pressen bieten wir Ihnen gerne unsere baumustergepriiften Steuerungen nach Maschinenrichtlinie
98/37/EG, Anhang I\ A9, an. Die von der Berufsgenossenschaft zertifizierten elektrischen oder pneumatischen
Zweihandsicherheitssteuerungen sind sowohl fiir C-Pressen als auch fir Saulen-Pressen zugelassen.



VIULTIPOWER

ZUSATZAUSRUSTUNG & ZUBEHOR:

o Werkzeugaufnahme Typ W mit Kupplungsflansch Typ KF
e Werkzeugaufnahme mit Verdrehsicherung Typ WV

o Olstandsiiberwachung, wahlweise mit elektrischem, pneumatischem oder akustischem Ausgangssignal

o elektronischer Druckschalter, 0-400 bar, mit Display,
wahlweise mit Verteilerstiick, so dass der HochdruckmeRanschluss weiter verfligbar bleibt.

e Ol-Drucksensor, 0-400 bar, mit Analogausgang 0 - 10 V (Kraftmessung)
e externes Langenmefsystem, fir alle Bauformen maoglich.

¢ internes LangenmeRsystem, fiir Bauform U, E und Z maéglich.
Abfrage der IST-Position des Arbeitskolbens Uber den gesamten Hub maglich.
Null- und End-Punkt des Ausgangssignals kénnen Uber Tastendruck auf die gewlinschte Position
eingestellt werden.

e Qualitatssicherung:

verschiedene Prozess-Controler zur graphischen Auswertung und
Dokumentation der Relation zwischen den Ausgabewerten der
Kraft- und der Langenmessung.

Einheit auf die angeschlossene Sensorik vorprogrammiert und
komplett verkabelt.

Auf Wunsch komplett montiert an Einzelarbeitsplatz (wie abgebildet).

o Abfragen der Arbeitskolbenpositionen Uber aussenliegende, an den Zugstangen montierte und verschiebbare
Naherungsschalter. Signal Uber ein in den Arbeitskolben integriertes Magnetband. Wahlweise Sensorik fir
Magnetfelderkennung durch standardmafiges magnetisierbares Stahl-Zylinderrohr oder durch Edelstahl-
Zylinderrohr.

e Beriihrungslose Abfrage des Ubersetzerkolbens in Endlage durch einen im Fuf3stiick integrierten, druckfesten
Néaherungsschalter.
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